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Luat cdng nghé cao va nghi dinh hwéng dan méi cé hiéu luc tir
01/07/2026: xac dinh 04 nhom doanh nghiép dwoc hwéng wu dai
va tiéu chi xac dinh, tham quyén cap phép twong rng

Ké tir ngay 01/07/2026, Luat Céng nghé cao sb 133/2025/QH15 do Québc hdi ban hanh ngay
10/12/2025 (“Luat CNC”) va Nghi dinh sé 260/2026/ND-CP do Chinh phi ban hanh ngay
30/06/2026 quy dinh chi tiét va bién phap thi hanh mét sé diéu ctia Luat Céng nghé cao
(“Nghi dinh 260”) chinh thirc co hiéu Iuc.

Luat CNC va Nghi dinh 260 dwoc danh gia la mét khung phap ly twong déi hoan thién vé doanh
nghiép trong linh viec CNC, vé chinh sach wu dai va hé tro ciia nha nwéc dbi véi cac doanh nghiép
trong linh vwe CNC, thay thé cho cac quy dinh rdi rac, phan tan trwdc day vé loai hinh doanh nghiép
dwgc hwdng wu dai trong linh viec CNC diéu kién cbng nhan va tiéu chi xac dinh. Bén canh do, Luat
CNC va Nghi dinh 260 da phan loai chi tiét hon cac déi twong duwoc hwédng wu dai bang viéc tach
doanh nghiép CNC thanh doanh nghiép CNC Nhém 1 va Nhém 2, dong thei 1an diu bd sung khai
niém cdng nghé chién lwoc va doanh nghiép cong nghé chién lwoc, va quy dinh nhiéu tiéu chi can
dap rng hon dé dwoc hudng wu dai. Ngoai ra, Nghi dinh 260 cling mé réng thdm quyén cép phép
trong linh vwe céng nghe cao sang S& Khoa hoc va Cong nghé thay vi chi B Khoa hoc va Cong
nghé nhuw trudc day, thé hién xu hwéng phan cip va don gian héa tha tuc hanh chinh.

Cu thé, cac ndi dung dang cha y duoc téng hop nhu sau:

1. B6 sung khai niém mé&i vé cong nghé chién Iwoc va doanh nghiép céng nghé
chién lwoc '

* Cong nghé chién lworc 1a cdng nghé:
— Co tinh d6t pha va lan téa;

— Duoc Nha nwéc xac dinh tap trung dau tw phat trién nham tang cuong nang luc tw chi
cong nghé, tao lgi thé canh tranh qudc gia, bdo dam qudc phong, an ninh va thic day phat
trién kinh té - xa hdi bén virng.

* Doanh nghiép céng nghé chién lwoc 1a doanh nghiép:
— San xuét sdn pham coéng nghé chién lwoc hodc cung (rng dich vu cdng nghé chién lwoc;

— Co hoat ddng nghién ctru va phat trién cong nghé, san phdm cong nghé chién lwoc.

1 Diéu 3.2 va Diéu 3.9 Luat CNC



2. Cac loai hinh doanh nghiép dwoc hwéng wu dai

Luat CNC xac dinh 04 n,hc')m doanh nghiép trong linh virc cong nghé cao va cong nghé chién lvoc
dwoc hwdng cac co ché wu dai, hd tro ctia Nha nwéc véi pham vi va mire d6 khac nhau, cu thé 2 :

’
I

Ché dd wu dai, hé tro

Loai hinh doanh nghiép

Doanh nghiép CNC * Buoc hwang chinh sach wu dai va hé tro cao nhéat vé dau tw, thué,
Nhém 1 dat dai va cac chinh sach ho tro khac co lién quan.

Doanh nghiép CNC * Puoc hwdng chinh sach wu dai va hd tro vé dau tw, thué, dat dai va
Nhém 2 cac chinh sach khac co lién quan.

* Buoc hwéng chinh sach wu dai va hé tro cao nhéat vé dau tw, thué
va dat dai va cac chinh sach hé tro khac ¢6 lién quan.

* Puoc xét giao truc tiép thwe hién nhiém vu khoa hoc, céng nghé va
ddi m&i sang tao tir chwong trinh khoa hoc, cdng nghé va ddi méi
sang tao qudc gia dac biét vé cong nghé chién lwoc, tir cac quy
theo quy dinh ciia phap luat vé khoa hoc, cong nghé va ddi mai
Doanh nghiép coéng sang tao.
nghé chien lwoc * Puoc hwdng co ché déc biét trong gidi ma cdong nghé, mua bi quyét
céng nghé quy dinh tai Diéu 31 cla Luat Khoa hoc, cdng nghé va
ddi méi sang tao.
Déi v&i cac dy an dau tw san xuét sdn phdm cong nghé chién lwoc
thudéc Danh muc san phém céng nghé chién lwoc, doanh nghiép, dwoc
hwéng chinh sach wu dai va hé tro’ diu tw déc biét theo quy dinh cla
phap luat vé dau tw.

Doanh nghiép san xudt * Buwoc hudng cac chinh sach wu dai, ho tro vé thué thu nhap doanh
san pham CNC nghiép dbéi v&i hoat ddng san xuét sdn pham céng nghé cao.

3. M& rong tham quyén cap phép sang S& Khoa hoc va Céng nghé

Theo quy dinh trwdc day, B6 Khoa hoc va Céng nghé (“B6 KHCN”) la co quan duy nhat cé thém
quyen cép phép ve coéng nghé cao. Hién nay, Nghi dinh 260 da bd sung trworng hop thAm quyén
cép phép thudc vé Sé Khoa hoc va Cong nghé (“S& KHCN”), cu thé 3 :

* BO KHCN c6 thAm quyén cap phép ddi voi: Doanh nghiép CNC nhém 1; Doanh nghiép CNC
nhom 2 ¢é téng ngudn vén tir 6.000 ty déng tré 1én; Doanh nghiép céng nghé chién lugc.

* S& KHCN c6 thAm quyen cap phép 60| voi: Doanh nghiép san xuat san pham CNC; Doanh
nghiép CNC nhém 2 c6 tbng ngudn vén duéi 6.000 ty déng.

2 Diéu 16.3 Luat CNC
3 Diéu 17 Nghi dinh 260



4. Tiéu chi xac dinh va tham quyén cap phép twong rng

Co s& phap ly | Tiéu chi xac dinh Doanh ng CNC Nhém 1 Doanh nghiép Doanh nghiép | Doanh nghiép

(Bigu 15 Nghi dinh 260) CNC Nhém 2 céng nghé san xuat san
" o hién lwoc ham cén
TH1: Doanh nghiép | TH2: Doanh nghiép (2%'5)“ 165 bgla) (i ::Digu 16 Nahi 2ghé o
thwe hién hoat san xuat san pham dinh 260) gni (Didu 13 Nghi
dong nghi{en clru CNC dat ,t)’/ e pc}i : dinh 260) gn!
va phat trien CNC, | dia héa toi thieu :
san pham CNC theo nganh, linh
vire
Diéu 17 Nghi  Th&m quyén cap Vén=  Vbén<
dinh 260 phép 6.000ty 6.000 ty
B6 KHCN dong: dong: B6 KHCN S& KHCN
B So

KHCN KHCN

Diéu 15.1(a)  San xuét san phadm
Luat CNC CNC hoac cung
tng dich vu CNC
dwoc khuyén khich
phat trién va thudc X X X
Danh muc san
pham CNC duoc
khuyén khich phat
trién.4

Diéu 15.1(b)  Ap dung céc bién

Luat CNC phap than thién moi
treong, tidt kiem
nang lwong, hé
théng quan ly chét
lwong dap ng tiéu
chuan, quy chuan
k¥ thuat cua Viét X X X
Nam; trwdng hop
chua c6 tiéu chuén,
quy chuan ky thuat
cua Viét Nam thi ap
dung tiéu chuén
khu vwe, nwée
ngoai.

Diéu 15.2(a) S& hiru cong nghé,

Luat CNC ddng s& hiru cong
nghé, quyén st
dung hop phap
céng nghé hoac cé
hoat déng chuyén
giao cong nghé X X
theo quy dinh cta
phap luat dé phat
trién va rng dung
CNC, san xuét san
ph&m hoac dich vu
céng nghé cao.

4 Danh muc s&n phdm céng nghé cao duwoc khuyén khich phat trién dwoc quy dinh tai Quyét dinh s 23/2026/QD-TTg clia Tha twéng Chinh phd ngay
15/05/2026, co hiéu lyc tr ngay 01/07/2026



Co s& phap ly | Tiéu chi xac dinh

San xuét san pham
coéng nghé chién
lwgc hoac cung
trng dich vu céng
nghé chién luvoc va
thuéc Danh muc
san pham cong
nghé chién luoc 5.

Pidu 15.6(a)
Luat CNC

Pidu 15.6(b)
Luat CNC

Ty lé phan vén
gop hoac ty Ié s&
hivu ¢ phan cia
nha dau tw trong
nwoc, trir trrdng
hop dac biét do Thu
twdng Chinh phu
quyét dinh.

Pidu 15.6(c)
Luat CNC

S& hiru hodc dong
s& hiru cong nghé
chién lwoc, cong
nghé 16i phuc vu
san xuat san pham
coéng nghé chién
lwoc.

Diéu 14, 15,
16 Nghi dinh
260

Ty I téng chi cho
hoat dong nghién
ctru va phat trién
t6i thiéu trén téng
doanh thu thuan tri
di gia tri dau vao
(bao gbém gié tri
nguyén vat liéu, linh
kién phuc vu san
xuét nhap khau va
mua ndi dia) hang
nam cua doanh
nghiép.

Diéu 14, 15,
16 Nghi dinh
260

Doanh thu tir san
pham CNC/céng
nghé chién lwgc
toi thiéu trén tong
doanh thu thuan
h&ng nam cla
doanh nghiép.

Doanh nghiép CNC Nhém 1
(Biéu 15 Nghi dinh 260)

TH1: Doanh nghiép | TH2: Doanh nghiép

thwe hién hoat
dong nghién ctru
va phat trién CNC,
san phdm CNC

5%

(tinh trén doanh thu

thuan, khéng trir di
gia tri dau vao)

40%

(hoac doanh thu tir
dich vu CNC)

san xuat san pham
CNC dat ty I& ndi
dia héa t6i thiéu
theo nganh, linh
Ve

1%

80%

Doanh nghiép
CNC Nhém 2
(Bidu 14 Nghi dinh
260)

Vén =
100 ty
dong:

Vén > 1%

6.000 ty

dong: Vén <
05% 100ty
dong:

2%

70%

Doanh nghiép
céng nghé
chién lwoc
(Pidu 16 Nghi
dinh 260)

Doanh nghiép
san xuat san
pham céng
nghé cao
(Didu 13 Nghi
dinh 260)

51%

1%

80%

5 Danh muc san pham cong nghé chién lvoc dwoc quy dinh tai Quyét dinh sé 21/2026/QBP-TTg clia Thi twéng Chinh phl ngay 30/04/2026, c6 higu luc tir

ngay 01/07/2026



Co s& phap ly | Tiéu chi xac dinh Doanh nghiép CNC Nhém 1 Doanh nghiép Doanh nghiép | Doanh nghiép
(Piéu 15 Nghi dinh 260) CNC Nhém 2 céng nghé san xuat san

TH1: Doanh nghiép | TH2: Doanh nghiép 260) (Didu 16 Nghi nghé cao

thwe hién hoat san xuét san pham

dong nghién ctru CNC dat ty I& noi

va phat trién CNC, | dia héa tdi thiéu

san phdm CNC theo nganh, linh
Ve

dinh 260) (Diéu 13 Nghi
dinh 260)

Diéu 15.1(c) Co hop tac nghién

Nghi dinh 260  ctru, phat trién,
san xuat hoic
chuyén giao céng
nghé voi dbi tac
nwéc ngoai la
doanh nghiép, vién
nghién ctu hoac co
s& gido duc dai hoc
c6 uy tin quéc té
trong Ilinh vwc
twong &ng.

Diéu 14, 15, Ty lé lao déng truc
16 Nghij dinh tiép thwe hién hoat
260 dong nghién ctru
va phat trién c6
trinh dé chuyén
mén tir cao ding
tré 1én clia doanh
nghiép (1a s6 lao
dong da ky hop Vén =
dong lao dong cé , 6.000 ty
thdi han tir 01 nam R 10% ddng:
tr& Ién hoac hop 1%
dong khéng xac
dinh thoi han, trong
do lao dong co trinh
dd cao dang khong
vuot qua 30%) toi
thiéu trén téng sb
lao dong cua doanh
nghiép.

Vén =
100 ty
ddng:
2,5%
10%
Vén <
100 ty
dong:
5%

Pidu15.2(d) Ty I& ndi dia hoa

vaDiéu 16.4  cla cac san pham

Nghij dinh 260 CNC/céng nghé X X
chién lwoc dat it
nhét 40%. ©

6 Trwong hop dbi véi mot sé san pham CNC/cdng nghé chién lwoc yéu cau ty 1& noi dia hoa cao hon thi thuc hién theo quy dinh do bd, co quan ngang bo
quan ly nganh, linh virc ban hanh

Liénhé vai ching ol

Moi théng tin trong tai liéu nay déu la théng tin chung va khéng nhdm muc dich cung cap tw véan cho truéng hop cu thé clia bat ky t& chire hay ca nhan nao.
Mac du chiing toi ¢6 gang cung cap théng tin chinh xac va cap nhat nhat mét cach cé thé, chung toi khong thé dam bao rang nhirng thong tin nay con chinh
xac luc ngudi doc nhan duoc hodc sé duy tri tinh chinh xac nay trong twong lai. Bat ctr ai ciing khéng nén quyét dinh hanh déng dwa trén nhirng théng tin
trong tai liéu nay néu khong cé sw tw van phis hop tir cac chuyén gia sau khi xem xét tirng tinh huéng cu thé.
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